
Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker 
und -1ngenieure. 

Hauptversammlung . 
Berlin, 6. bis 8. Dezember 1934, VDI-Haus. 

Der Hauptversammlung ging die Sitzung des Fachaus- 
schusses voraus. 

Sitzung des Fachausschusses. 
Vorsitzender: Dr. Sieber.  

a) UnterausschuB Papier .  

Dr. H. Wenzl,  Gretesch: ,,Allgerieiner Tit igkeits-  und  
Fortschrittsbericht." 

Bericht iiber Bestrebungen und Portschritte auf dem 
Gebiet der F r  is  c hw a s s e r - und A b w ass e r - Untersuchung, 
Stoffanger, Verbesserungen undZusatzeinrichtungen an Papier- 
m asc hinen , H a d  e r n - 
kocherei ,  Farbs tof f -  und Fiillstoffverwendung, Papier -  
le imung,  Fabrikation wasserfester  Papiere  u. a,, sowie 
iiber die Entwicklung der chemischen und physikalischen 
Papieruntersuchung.  

,,Entelektrisierung von  Druckpapier." 
Die Elektrisierung beruht wahrscheinlich ausschlieBlich 

auf Reibungselektrizitat, und da die Elektrisierbarkeit mit 
dem Charakter des Papiers als Isolator zusammenhangt, ist 
sie grundsatzlich allen Papieren eigen. Die Leitfahigkeit des 
Papiers andert sich stark mit dem Feuchtigkeitsgehalt. Fur die 
Erhaltung der elektrostatischen Aufladung ist daher der 
Feuchtigkeitsgehalt des Papiers .yon ausschlaggebender Be- 
deutung. Zur Vermeidung von Ubertrocknung muB deshalb 
der Trocknungsvorgang auf der Papiermaschine sorgfaltig 
kontrolliert werden. Der Wasserhaushalt des Papiers ist 
durch seinen capillaren Aufbau bzw. durch die Dichtigkeit 
des Papiergefiiges bedingt. Faktoren, die die Dichtigkeit des 
Gefiiges beeinflussen, wie Mahlung, Leimung, Satinage, Fiill- 
stoffzugabe, beeinflussen daher auch die Aufladung. Die 
stoffliche Zusammensetzung des Papiers ist im allgemeinen 
nur insofern von Bedeutung, als sie das Gefiige beeinfldt. 
Gegenwart hygroskopischer Stoffe wirkt der Aufladung ent- 
gegen. Verschiedene Entelektrisatoren zur Beseitigung elek- 
trischer Ladungen auf elektrischem Wege werden besprochen. - 

, ,Normierung der ReiPfestigkeitsprufung von Papier." 
Mit zunehmender ReiBdauer fallen die Festigkeitswerte 

von Papier zunachst stark, schlieBlich annahernd gemalj einer 
schwach geneigten Geraden ab. Die anfhgliche Abnahme ist 
um so starker, je hoher die Bruchlast bzw. ReiBlange ist. Es 
wird vorgeschlagen, bei der Bestimmung der Reiofestigkeit 
von Papier eine ZerreiBdauer von 20 sec ( k 5 sec), die den 
Bediirfnissen der Praxis am besten gerecht wird, als Norm 
einzufiihren. 

A u s s p r a c h e :  Auf Anfragen von Teschner  und Unger 
betreffs Schwierigkeiten bei der praktischen Durchfiihrung 
der Normung der ZerreiBdauer erwidert K o r n ,  daB irgend- 
eine Geschwindigkeit bei der ZerreiBpriifung auf. jeden Fall 
eingehalten werden mu& und daR es bei einiger Ubung nicht 
schwer fallt, statt der Klemmengeschwindigkeit die ZerreiB- 
dauer innerhalb der erlaubten Grenzen innezuhalten. - 

Prof. K o r n ,  Berlin-Lankwitz: ,,Inmieweit lassen sich die 
in den Papierpreislisten aufgefiihrten StoffzusamYnensetzungen 
und Herstellungsverfahren a m  fertigen Papier  nachweisen ?" 

Die mikroskopische Unterscheidung zwischen g e b 1 e i c h t en 
und ungebleichten Zellstoffen,  zwischen Sul f i t -  und 
Natronzel ls toffen im gebleichten und ungebleichten Zu- 
stande, sowie zwischen Braunschliff  und WeiUschliff ist 
moglichl), wobei allerdings die Anteile der verschiedenen 
Fasemarten nur auf etwa 5 %  genau bestimmt werden 
konnen. Ob der in einem Papier enthaltene Holzschliff ge- 
bleicht oder ungebleicht ist, kann dagegen bisher nicht fest- 
gestellt werden. Ebensowenig ist der Nachweis moglich, ob 
zu einem Papier Spane oder AusschuB mit verarbeitet worden 
ist. - Die Unterscheidung zwischen geklebten und unge-  
k leb ten  K a r t o n s  laat sich in einfacher Weise durch An- 

S t roh z ells t o f f herstellung und 

1) Vgl. auch Schuke, diese Ztschr. 47, 140 [1934]. 

brennen des Kartons an eineni Ende treffen: geklebte Kartons 
blattern hierbei auf, Naturkartons nicht. Sind Zuni Kleben 
starke- oder dextrinhaltige Klebmittel verwendet worden, 
so ist ani Querschnitt des Papiers nach Eintauchen in ver- 
diinnte Jodlosung infolge Blau- bzw. Violettfarbung der 
Klebschichten auch festzustellen, aus wieviel Lagen der Karton 
besteht. Bei auf der Rundsiebmaschine*hergestellten Kartons 
ist aber diese Frage meist nicht zu beantworten, da nur selten 
die einzelnen Lagen des Kartons beini Kochen in Wasser 
oder verdiinnter Natronlauge zur Trennung zu bringen sind. - 
Durch Pragung in das fertige Papier eingedriickte Zeichen 
lassen sich meist schon auBerlich infolge ihrer scharfen Um- 
randungen von Egoutteur-W asserzeichen unterscheiden, 
andernfalls durch ihr Verschwinden bei der Behandlung mit 
Natronlauge. Molette-Wasserzeichen verhalten sich gegeniiber 
Natronlauge teils wie Egoutteur-Wasserzeichen, teils wie 
Pragungen, ini letzteren Falle allerdings selten, ohne noch 
sichtbare Spuren zu hinterlassen ; bleiben sie j edoch in Natron- 
lauge sichtbar, so ist nlitunter eine sichere Unterscheidung von 
Egoutteur-Wasserzeichen nicht moglich. Durch Aufdrucken 
sogen. Wasserzeichenfarben erzeugte iiiiitierte Wasserzeichen 
lassen sich daran erkennen, daB sie bei der Behandlung mit 
organischen Losungsinitteln, wie Ather, Alkohol oder Benzol, 
sehr schnell verschwinden. -- Bei Papieren, die sowohl Tierleiin 
als auch Harzleini enthalten, ist eine einwandfreie Unter- 
scheidung, ob der Tierleiin bei der Stoffleimung zugegeben 
oder durch nachtragliche Behandlung auf das Papier gebracht 
worden ist, meistens nicht moglich, vor allem 1a8t sich eine 
nur schwache Oberflachenleiniung bei gleichzeitiger Stoff- 
leimung nicht als solche feststellen. - 

b) U n t e r a u  ss  c hu  W Z ells t o f f . 
Dr. Sieber ,  Groditz: , ,Vorlaufiger Bericht iiber die Er- 

gebnisse der Messungen des spez. Gewichts von Zellstoffhol2).  '' 
An einer sehr groBen Anzahl von Fichtenholzproben 

verschiedener Lander und Wuchsverhaltnisse wurde d as 
spez. Gewicht nach der Methode von W e t h a m m e r  bestiinmt. 
Der Zweck des erhaltenen Zahlenmaterials war u. a. die Be- 
urteilung des deutschen Holzes gegeniiber auslandischen 
Holzern und die Frage der Moglichkeit einer Giitesteigerung 
des deutschen Holzes. Der Mittelwert aus sanitlichen Versuchen 
betrug 0,45 fm (abs. trockenesHolz). Wesentliche Unterschiede 
nach dem Herkunftsland waren nicht feststellbar. Die nor- 
dischen Holzer sind etwas dichter, aber es fehlt bisher eigentlich 
der Beweis, daB die sogen. hohere Ergiebigkeit des skandi- 
navischen Holzes hierdurch bedingt ist. Die Frage der Hohe 
der Zellstoffausbeute bei Holz verschiedener Dichte sol1 durch 
weitere Versuche geklart werden. 

c) U n t e r a u s s c h u 13 K r a f t - W a r xi1 e. 
Prof. von Lassberg,  Miinchen: ,,Fortschrittsbevichte Ynit 

Lichtbildern." 
An Hand von Lichtbildern werden zunachst verschiedeiie 

Sonde r k e s s e 1s y s t e me (Veloxkessel, Loffler-Kessel, V.K. W.- 
Strahlungskessel u. a,) besprochen. Das La-Mont-Verfahren 
hat sich in letzter Zeit stark eingefiihrt; durch Einbau des 
La-Mont-Systems in die Feuerraunie kann die Leistung vor- 
handener Kessel gesteigert werden. Der Sulzer Einrohrkessel 
hat eine ahnliche Entwicklung genommen wie das La-Mont- 
System. Die Kramer-Miihlenfeuerung, die einfacher ist als 
die normale Kohlenstaubfeuerung, hat in letzter Zeit grol3e 
Beachtung gefunden. - Weiterhin geht Vortr. auf die fur 
verschiedene Industrien sehr niitzlichen S p i r a1 v o r w a r m  e r 
der Aktiebolaget Rosenblads Patenter, sowie auf die neu- 
artigen Gummir  i l l  e n - P r e Bw a1 z e n fur Zellstoffentwasse- 
rungsmaschinen unter Wegfall der Filze ein. 

d) U n t e r a u s s c h u B F e s t i g k e i t , 
Ing. Unger ,  Kothen: ,,Bericht uber die im Berichtsjahr 

durchge f iihrten A rbeiten. '' 
GemaB dem auf der letzten Hauptversammlung in der 

Sitzung der Festigkeitskommission entwickelten Programm 
wurde in einer moglichst groBen Anzahl von Versuchen die 
Arbeitsweise der als deutsche Standardgerate gewahlten 
Jokromiihle (mit geriffelter Biichse) und des Rapid-Blatt- 
~..  ~-~ 

z, Vgl. auch Sieber, Papierfabrikant 32, 97 [1934]. 
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bildners Kotheii weiter untcrsuclitY). ~ Die 4 benutzten 
J okromiihlen gaben fur gebleichte Stoffe bei derselben Ver- 
suchsperson gut fibereinstinimende Kesultate ; bei ungebleich- 
ten Stoffen kanien etwas groBere Xbweichungen vor. Kach 
8 Monate langer taglich S std. Renutzung der Jokromiihle wurde 
eine Festigkeitsabnahnie der Zellstoffe von 4 bis 5 beobachtet. 
Da kein Mahlgerat in seiner Mahlwirkung unveranderlich ist, 
kann man die Abnutzung vielleicht durch einen Korrektur- 
faktor unter Verwendung von 2 Teststoffen nach der von 
H .  Schwalbe 4, vorgeschlagenen Rechnungsart beriicksich- 
tigen. Die Jokroniiihle differenziert ungebleichte Zellstoffe 
ungeniigend oder in anderer Weise als andere Mahlgerate, 
z. B. die Kugelmiihle. Die Jokromiihle erfiillt soniit auch bei 
starker Benutzuiig die Forderung der Reproduzierbarkeit, 
ev. nach Beseitigung einiger Mangel beini Aufschlagen ; die 
Frage der Differenzierung der Zellstoffe ist jedoch iioch nicht 
geklart. ~- Bez. der Blattbildung iiii R a p i d - B l a t t b i l d n e r  
K o t h e n  wurde die Frage einer evtl. Anderung der Standard- 
Bedingungen untersucht in1 Hinblick auf die Moglichkeit, 
unter deiiselben Bedingungen wie Zellstoff auch Holzschliff 
und geleimte oder gefiillte Stoffe zu priifen, sowie im Hinblick 
auf die Bestrebungen, zu einer internationalen Binigung zu 
gelangen. Holzschliffblatter und Blatter mit Zusatzen werden 
am besten auf Karton getrocknet. -4uf Karton getrocknete 
Zellstoffblatter geben wegen der glatten Oberflache etwas 
hohere Festigkeit als siebgetrocknete, besonders bei hoheren 
Mahlgraden. Uiiter der Voraussetzung des Nachweises, daB 
durch Ubergang zur Kartontrocknung die Reproduzierbarkeit 
nicht leidet, erscheint es nicht ausgeschlossen, daB kiinftig 
auch fiir reine Zellstoffblatter zur Kartontrocknung iiber- 
gegangen wird ; vielleicht ist auf dieser Basis eine Verstandigung 
iriit den nordischen und englischen Methoden der Blatther- 
stellung moglich. Nach Vergleichsversuchen in Kothen und 
von Johannsson in Oestrand5) laufen die nach der schwe- 
dischen und deutschen Blattbildungsriiethode erhaltenen 
Festigkeitskurven parallel, erstere liegen jedoch hoher. Die 
Unterschiede beruhen auf der verschiedenen Art der Ent- 
fernung des Wassers aus den Blattern. Die Jokro-Blattbildungs- 
niethode, bei der das Wasser aus den Blattern nur durch Ver- 
danipfung entfernt w-ird, entspricht nicht den Verhaltnissen 
bei der Papiermaschinenarbeit und ist daher fur die Betriebs- 
kontrolle in der Papierindustrie unbrauchbar. Die schwedische 
und englische Methode ist wegen des uinstandlichen niehr- 
iiialigen Abpressens der Blatter zwischen Loschpapier fur die 
schnelle Betriebskontrolle nicht geeignet. Wohl aber erfiillt 
der ,,Rapid-Blattbildner Kothen" diese Anforderungen, und es 
ist zu wiinschen, daB auf Grundlage der deutschen Methode eine 
Annaherung an die Methoden anderer Lander erreicht wird. 

A u s s p r a c h e ~ ) :  S c h m i d t :  Nach den Erfahrungen in der 
Zellstoffabrik Waldhof werden die Tinterschiede zwischen ver- 
schiedenen Zellstoffen in der Jokromiihle zu sehr verwischt. - 
R i e t h :  In  Betriebshollandern kann die in der Kugelmiihle 
beobachtete starke Differenzierung zwischen harten und 
weichen Stoffen nicht erreicht werden ; erst seit Durchfiihrung 
der Mahlung mit dem Rie t h-Hollander konnten die Wiinsche 
cler Papiermacher befriedigt werden. - Von Possanner:  Fur 
wissenschaftliche Versuche ist eine starke Differenzierung 
erwiinscht. Fur Betriebsversuche geniigt eine geringe Diffe- 
renzierung, sofern die Streuung der Ergebnisse nicht so groB 
ist, daB dadurch die Unterschiede zwischen verschiedenen 
Zellstoffen vollkommen verwischt werden oder eine Verschie- 
bung gegeniiber den Verhaltnissen im Hollander eintritt . 
Bisher kann man ein diesbzgl. endgiiltiges TTrteil iiber die 
J okromuhle noch nicht abgeben. 

Hauptversammlung . 
Geschaft l icher  Teil. 

Die Hauptversanimlung wird voni Vorsitzenden, Dr. 
H. Miiller-Clemm, eroffnet. -. Im Bericht des Geschafts- 
fiihrers, Dr. Kuniichel ,  der ini Laufe des Jahres an die 

3) Vgl. auch von Possanner u. Unger, Pnpierfabrikant 32, 
Sonderausgabe und Auslandsheft, 34 [1934]. 

4, Vgl. Papierfabrikant 32, 146 [1934]. 
5, Vgl. aucli Johannsson, ebenda 32, 241 [1934]. 
(;) Vgl. auch die A4ussprnche in der Festigkeitskomniission, S.W.U. 
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Stelle von Herrn Ur. Opferniann getreten ist, wird unter 
anderem iiber geplante MaWnahmen des Vorstandes zur For- 
derung wissenschaftlicher Arbeit und zur Herstellung einer 
engeren Verbindung des Vereins niit der heranwachsenden 
akademischen Jugend berichtet; ein zu diesem Zwecke ein- 
gesetzter AusschuB (Prof. Brecht, Prof. v. Possanner, Dr. Sieber) 
hat diesbzgl. Vorschlage ausgearbeitet. Bei der Bildung von 
technischen ilusschiissen zur Beratung der Reichsstellen hat 
Dr. Wenzl  den LeiinausschuB f u r  die  P a p i e r i n d u s t r i e  
iibernommen. Zur Vertretung des Fachausschusses, IJnter- 
ausschuB fur Papierfabrikation, im Deutschen Verband fur 
Materialpriifungen der Technik sind Dr. Wenzl  und Prof. K o r n  
in den UnterausschuB ,,Papier" dieses Verbandes eingetreten. - 
Dem Bericht  des  Kassenwar tes ,  Dir. S c h a c h t ,  zufolge 
ist der Mitgliederbestand in1 wesentlichen unverandert ge- 
blieben (741). Die Einnahmen betrugen im Berichtsjahr 
23 378,87 RM., die Ausgaben 28 617,51 RM., entsprechend 
einem Verlust 1933 von 5 238,64 RM. Das freieWermogen des 
Vereins betragt somit unter Auflosung des Zellstoffabrik- 
Waldhof-Fonds 184,75 RM. Dazu kommt der Dr.-Hans- 
Clenim-Fonds mit den aufgelaufenen Zinsen (insgesamt 
14 975,52 RM.), so daB das Gesamtvermogen des Vereins 
am 1. 1. 1934 15160,27 RM. betragt. - Der Vorsitzende des 
Fachausschusses ,  Dr. S ieber ,  weist in seinem Bericht 
u. a. auf die im Berichtsjahr durchgefiihrte durchgreifende 
Neuerung des Fachausschusses hin. Die Leitung des Fach- 
ausschusses ist jetzt von der Geschaftsfiihrung getrennt. 
Der AusschuB fur Sulfat- und Natronzellstoff wurde mit den1 
XusschuB fur Sulfitzellstoff vereinigt. Aufgabe des Fachaus- 
schusses ist die Bearbeitung von Fragen praktischer und tech- 
nischer Bedeutung, keine Konkurrenz mit den Hochschul- 
instituten. - Die Zahl der Bezirksgruppen hat sich ini 
Laufe des Jahres um die Westdeutsche Bezirksgruppe und uni 
die Rayerische Bezirksgruppe vermehrt. 

AnlaBlich seines bevorstehenden 25 jahrigen Dienst- 
jubilaums in Kothen wird Prof. von Possanner zum Ehren- 
initglied des Vereins ernannt. 

Wissenschaf t l icher  Teil .  
Prof. H. E m d e ,  Konigsberg: , ,Harzsauren des Fichten- 

holzes u n d  ihr  Schicksal bei der Fabrikation des Sulfitzellstoffs." 
(Unter Mitarbeit von H. Schar tner . )  

Veranlassung fur die Untersuchungen des Vortr. war die 
Priifung der medizinischen Frage, ob die in den Ablaugen der 
Konigsberger Zellstoff-Fabriken enthaltenen Harzsauren fur 
die H a f f k r a n k h e i t  verantwortlich zu machen sind. Die 
physiologische Priifung auf das Vorliegen von Kiemen- oder 
Nervengiften erfolgte unter Mitarbeit von Dr. Danneel an 
Pischen bzw. Miickenlarven. Fur die chemische Untersuchung 
der Harzsauren in der Sulfitablauge wurde ein neuer Extrak- 
tionsapparat zur Extraktion groBerer Mengen Lauge mit 
Losungsmitteln, die leichter als Wasser sind, konstruiert. Trotz 
verfeinerter Extraktions- und Destillationsmethoden lie6 sich 
jedoch Abietinsaure, auf die sich die medizinische Hypothese 
stiitzt, weder chemisch noch physiologisch in der Ablauge nach- 
weisen. - Das S u l f i t l a u g e n l a k t o n  (Tollens,  Holmberg, 
Erd tmann) ,  das bisher nur als Bestandteil der Ablauge bekannt 
ist, wurde vom Vortr. auch als Bestandteil des Fichtenharzes 
festgestellt . Austausch von Proben zwischen Konigsberg und 
Tokio ergab, dalj es mit dem Tsuga-Kesinol  von Kawamura') 
identisch ist. Als Bruttoformel wurde vom Vortr. gefunden 
C,,H,,O,. Das Lakton ist gegeniiber Fischen und Mucken- 
larven physiologisch unwirksam. - Vortr. geht dann auf die 
Frage des Schicksals der Harzsauren des Fichtenholzes ein, 
die in der Sulfitablauge nicht mehr nachweisbar sind. Das 
Harz, das in die Zellstoffabriken gelangt, ist von deni 
jungen Fichtenharz aus Harzfliissen, das den bisherigen chenii- 
schen Untersuchungen iiber Fichtenharz zugrunde lag, erheblich 
verschieden, indem es bereits eine 100-120 jahrige Alterung 
durchgemacht hat. Die im Harzbalsam gebildeten Sauren 
unterliegen hierbei einem UmwandlungsprozeB, der sich u. a. 
in Anderungen des optischen Drehungsvermogens auBert. Unter 
Berucksichtigung der Ergebnisse von La Lande  jr.8) iiber die 

') Kawainura, Bull. Imp. Forestry Experim. Station Nr. 31 

8, La Lnnde jr , Ind. Engng. Chem 26, 678 [1934]. 
[1931]. 
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Pyrolyse der -4bietinsau-e erscheint es wahrscheinlich, da13 es 
sich bei der rechtsdrehenden Siebspanharz-Abietinsaure um 
Pyroabietinsaure handelt, die unter physiologischen Bedin- 
gungen entstandeii ist . Man kanii somit folgende Vorgange 
annehmen : Die 1,aivopirnarsaure des Fichtenharzes wird z. '1'. 
oxydiert, z. T. iiber cc-Pixnarabietinsaure zu *qbietinsaure isonie- 
risiert und weiter in Pyroabietinsare umgewandelt. An Hand 
cler Rn&kaschen Abietinsaure-Formel wird der Mechanismus 
dieser Uniwandlungen erortert , Die Biosynthese von Harz und 
Terpentinol ist wahrscheinlich gekoppelt. Wahrend der Sulfit- 
kochung wird die Isomerisation zur Abietinsaure vollstandig. 
Diese wandert dann aber nicht mit der Lauge, sondern mit 
Clem Zellstoff. Aliphatische Fettsauren, die neben Harzsauren 
im Petrolather- oder .qther-Extrakt des Papierholzes vor- 
komnien, finden sich dagegen in den Sulfitablaugen. 

A ussprache: Hagglund:  Der groI3te Teil des Harzes 
im Zellstoff haftet nicht an den Tracheiden, sondern an den 
Parenchymzellen. Dieser Teil kann fur sich entfernt werden. 
Es fragt sich, ob etwa das Harz von den Parenchymzellen 
aufgefangen wird. - Emde : Die oberflachenaktive und hydro- 
phobe Abietinsaure heftet sich adsorptir an die Fasern, weil 
die Lauge kein Losungsmittel fiir sie ist. Mit  fortschreitender 
Oxydation der Abietinsaure wird eine Reihe von Cbergangs- 
stufen mit abnehmender Hydrophobie durchlaufen. Die 
, ,Harzfehler" werden offenbar verursacht [lurch ungeniigend 
gealtertes Harz. DaB wesentliche Harztriengeii in die Wasch- 
wasser gehen, ist unwahrscheiiilich. - Lauber :  Die alte 
Praxis des Zellstoffabrikanten, durch Xblagernlassen des 
Holzes das Harz so zu rerandern, daB es nicht iriehr schadet, 
hat jetzt eine wissenschaftliche Bestatigung gefunden. - 
Sieber  weist auf friihere eigene Ergebnisse hin, wonach die 
Hauptmenge des Harzes iiii Zellstoff verbleibt. - R i e t h :  
Es konnen doch erhebliche Mengen von Harzeri in die Wasch- 
wasser gehen, vielleiclit infolgc Bildung ron Resinaten niit 
dem Hartebildner. - Wenzel:  1's koiiinit dabei auf den p~ 
der Waschwasser an. - 

Prof. R. Hagglui id ,  Stockholm: , , i fbey  d e n  Einflup der 
Holzbeschaffenheit mij. die  .4 iisberite toid Qninlitri't der Sulfit- u n d  
Sulfatzellstoffe."S) 

Trotzdeni die nedeutuiig der Ilolzeigenschaften fur Aus- 
beute und Qualitat des Zellstoffs und Papiers wohl hekannt 
ist, finden sich in der Literatur keine einigerniaBen zuver- 
lassigen Angaben, wie das Holz beschaffen sein soll, uni fiir 
die Zellstofferzeugung gut zu sein. In Schweden ist diese 
I'rage jetzt sehr aktuell, und zwar wurde sie von der Forst- 
wirtschaft angeregt. DaW die niorphologischen Eigenschaften 
der Faser fur die Zellstoffqualitat ausschlaggebend sind, ist 
eine vielfach verbreitete Meinung, ist aber in der Literatur 
nicht belegt und sicher nicht allgeniein gultig. Eigentlich 
ist diese wichtige Frage iiberhaupt nicht untersucht worden. 
Vortr. hat fiir eine groUere Anzahl von Fichten- und Kiefern- 
holzproben von versehiedenem Standort und verschiedener 
1,age iiii Stanime clie phyikalischen und cheniischen Eigen- 
schaften des Holzes, sonie Ausbeute und Qualitat der daraus 
gewonnenen Sulfit- und Sulfatzellstoffe untersucht. - Das 
Volunigewicht von typisch schnellwiichsigem F i c h t e n h o 1 z 
ist auffallend klein, untl das Holz enthalt relativ wenig Spat- 
holz. Die Fasern des schnellwiichsigen Holzes sind kiirzer und 
dabei breiter; das Verhaltnis Lange : Breite, daC, fur dieFestig- 
keit des Papiers \-on Eedeutung ist, betrug fur die schnell- 
wiichsigen Holzer 45--60, wahrend es fur die iibrigen zwischen 
75 und 90 schwankte. Einzelne I'ichtenholzer enthielten sehr 
vie1 Harz. Der in einem Fall gefundene Gesanitextraktgehalt 
ron 7,04 % (6,S9 y4 -4therextrakt und O,l5 o/o Acetonextrakt) 
war jedoch fur die Sulfitzellstoffabrikation in keiner Weise 
schadlich, da fur den Sulfitaufschlulj nicht die Menge des 
-%therextraktes, sondern diejenige des Acetonextraktes mafi- 
gebend ist ; die aus diesen harzreichen Holzern hergestellten 
Sulfitzellstoffe enthielten bemerkenswerterweise nur wenig 
Atherextrakt. Der Ligningehalt ist im gleichen Stamin ziemlich 
konstant, der Pentosangehalt steigt von unten nach oben 
nianchmal um 1 yo; auch der Gehalt an verseifbarem Acetyl 
schwankt ein wenig. - Bei Kiefernholz  setzt die Kernholz- 
bildung um so spiiter ein, je nord1i:her der Standort ist. Die 

9, Vgl. nuch Hi iqg /u~(7 ,  Srcnsk I'nppers-Tidn 3 i ,  133, 164, 
19G j193.11. 

Daserlange schwankt erheblich, clie niittlere Faserbreite ist 
relati\.. konstant. Holz alterer Baunie zeigt in der Regel langere 
und diinnere Fasern. Die Kiefern-Fasern siiid erheblicli 
kiirzer als die Fichten-Fasern, die Breite ist ungefahr dieselbe. 
Die Extraktinengen schwaiiken stark, der Ascliengehalt ist 
ungefahr derselbe, der Pentosangehalt timchweg 1-2 yo grooer 
als bei Fichtenholz. - Die Ausbeute (in yo auf absol. trockenes 
Holz gerechnet) bei der Herstellung von Sulf i tzel ls toff  a u s  
F ich tenholz  war bei gleichem AufschluBgrad fiir schnell- 
wiichsiges Holz 2 -3 7; geringer. Die Stoffe aus schnell- 
wiichsigem Holz sind relativ schwer niahlbar und in jeder 
Hinsicht schwacher, was besonders bei den Werten fur die 
Einreififestigkeit deutlich wird. Die geringe Einreiljfestigkeit 
beruht wahrscheinlicli auf der Kiirze und Breite der Faserii. 
Doch ist fur die Festigkeit weder das Verhaltnis Lange : Breite 
noch die Faserlange allein niaBgebend ; ein bedeutsamer Faktor 
ist wahrscheinlich der proz. Anteil an Spatholz. - Bei der 
Herstellung von Sulfatzel ls toff  a u s  F ich tenholz  ist die 
Kochzeit zur Erreichung desselben AufscliluBgrades bei schnell- 
wiichsigem Holz wesentlich groWer als bei den anderen, rielleicht 
rnit Ausnahme der sehr tragwiichsigen Holzer. Die Zellstoffe 
aus schnellwiichsigen Holzern lassen sich langsamer mahlen, 
Reiljlange und Berstdruck sind recht konstant, die EinreilJ- 
festigkeit ist bei schnellwiichsigeni und kurzfaserigem schlechter , 
- Beider Herstellung von Sul fa tze l l s tof f  a u s  K i e f e r n -  
holz ist die Kochzeit zur Erreichung desselben AufschluB- 
grades praktisch gleich grol3, die Ausbeute dabei jedoch sehr 
verschieden. Die bei Fichten-Sulfit- und Sulfatzellstoff 
innige Beziehung zwischen Ligningehalt und Ausbeute ist bei 
Kiefer nicht oder jedenfalls in der Regel nicht beobachtet. 
Auch zwischen Pentosangehalt und Ausbeute bestelien 
keine festen Beziehungen. Holz oberhalb der Kronengrenze 
gibt im allgemeinen Zellstoffe, die schwerer zu mahlen sintl 
als Stoffe vom iibrigen Stanini. Die Fichten-Sulfatzellstoffe 
geben durchschnittlich 20 yo hohere Werte von ReiBlange und 
Berstdruck als die Kiefern-Sulfatzellstoffe ; bez. der EinreiU- 
festigkeit ist der Unterschied seltsamerweise unbedeutend. 

A ussprache: Deutsch:  Die Vntersuchungen des Vortr. 
bestatigen die Erfahrung der Praxis, daW bei der Herstellung 
von Sulfitzellstoff langsam gewachsenes Pichtenholz die 
groaten Ausbeuten gibt. - Trendelenburg  weist auf eigene 
Untersuchungen iiber die Eigenschaften \Ton deutschen 
Fichten- und Kiefernholzern und auf die Frage der kiinftigen 
Brziehung der Bestande hin. Der Spatholzanteil ist wichtig, 
weil im Spatholz der Micellbau ein anderer ist als im Friihholz. 

~ Liidt ke : Beobachtungen an Strohstoffen ergaben gleichfalls 
ein Konformgehen des Aufbaus der Zellwand mit den Umwelt- 
bedingungen. - 

Prof. W. Brecht ,  Darmstadt: ,,Avbeiten a n  einelvt T7er- 
suchs-Holzschlei fer." 

Nach kurzer Beschreibung der an der Technischen Hoch- 
schule Darmstadt eingerichteten Versuchs-Holzschleiferei wird 
iiber die gemeinsain niit Trenschel und W .  Muller durchgefiihrten 
Untersuchungen berichtet. Zunachst wird an Hand von 
Kurven und Tabellen der EinfluB des Schleifdruckes, der 
Steingeschwindigkeit und der wirklichen Lange der Schleifzone 
auf Energiewirtschaft und Stoffeigenschaften beim K a1 t - 
sc  hleif ver f  aliren besprochen. Weiterhin wurden Energie- 
verhaltnisse und Stoffeigenschaften beini Arbeiten mit ver- 
schiedenen Schliffwinkeln ini Kalt- und HeiBschlif  f - 
re r f  ahren  gepriift. Untersuchung der Frage, welche Uni- 
stande ini einzelnen voiii Kaltschliff ausgehend zu den Vorteilen 
des HeiBschleifens fiihren, ergaben, daB man un ter volliger 
(;leichhaltung aller iibrigen Arbeitsbedingungen allein durch 
Erhohung der Spritzwasserteinperatur von Kaltschliff zu 
typischem HeiBschliff gelangen kann. Es wird daher empfohlen, 
die laufende Priifung der Riickwassertemperatur in die 
Betriebskontrolle der Schleiferei einzubeziehen und fur die 
Vermeidung von Warmeverlusten der Schliffbreie und Riick- 
wasser zu sorgen. Bei gleicher Trogteniperatur iibt Steigerung 
der Trog-Stoffdichte auf die Stoffgiite einen ungiinstigen 
EinfluW aus. Als Erklarung fur dies Verhalten, das unter 
allen Arbeitsmoglichkeiten dem Diinnwarmschliff den besten 
Platz anweist, kann die Beobachtung dienen, dafi die voni 
Stein in die Schleifzone geforderte Fliissigkeitsmenge, die fur 
die dort herrschenden thermischen und mechanischen Vorgange 
InaBgebend ist, mit steigender Trogstoffdichte stark abnimmt. - 
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Prof. Reinhold ,  GieBen: ,, Uber Papierholzfragen." 
Bei einem j ahrlichen Durchschnittsverbrauch an Papierholz 

von S-10 Millionen Raummeter mufiten 5-6 Millionen 
liauninieter aus dem Auslande bezogen werden, wtihrend aus 
deutschen Waldern nur 3-4 Millionen zur Verwendung 
gelangten. Auch in Zukunft wird es nicht moglich sein, auf 
die Einfuhr auslandischen Papierholzes zu verzichten, da der 
Holzanfall aus dem deutschen Wald in erster Linie zu dem 
wertvolleren Bauholz aufgearbeitet werden und andererseits 
die Wettbewerbsfahigkeit der deutschen Papierindustrie iiiit 
dem Auslande erhalten bleiben mug. Inimerhin bestehen 
verschiedene Moglichkeiten zur vermehrten Bereitstellung 
von einheimischem Papierholz, z. R . die starkere Heranziehung 
ron solchem Fichtenholz, das bisher, hauptsachlich wegen der 
zu hohen Frachtkosten, als Brennholz Verwendung gefunden 
hat. Durch eisenbahntarifliche Maljnahxnen wird man ost- 
deutschem Kiefernholz den Weg nach dem Westen frei 
niarhen und entsprechende Mengen Fichtengrubenholz, das 
sehr wohl als Papierholz verwendet werden kann, der Zellstoff- 
industrie zufiihren konnen. Die Ausbeute an Zellstoff sollte 
sich durch Verbesserung der Kochverfahren noch steigern 
lassen. Im Verein mit gewissen Unistellungen in der Forst- 
wirtschaft und nach entsprechender Markt- und Preisordnung 
lieBe sich so im Verlauf der nachsten Jahrzehnte vielleicht der 
Fichten-Papierholzanfall auf 5--6 Millionen Raummeter bringen. 
Eine sofort wirksame Erleichterung der Bedarfsdeckung an 
Papierholz wiirde die verniehrte Verwendung von Kief e rn  - 
Papierholz, in zweiter, aber weniger aussichtsreicher Linie 
auch die von Laubholz  (Rotbuche) bedeuten. 

A u s s p r a c  h e :  Ortege l  betont die nationalwirtschaftliche 
Bedeutung der Nutzbarniachung von Kiefernholz, Buchenholz 
11. a. fur die Papiererzeugung sowie die Aktualitat der inlan- 
dischen Beschaffung grofierer Gerbstoffniengen. -- 

G ,  A. H a l l ,  Stockholm: , ,Uber die Erzeugung 7'on schu'eren 
Iivaftpapieren f i i r  Wellpappkisten." 

Durch die verschiedenen Forderungen und Vorschriften 
der internationalen Transportgesellschaften haben sich zwei 
grolje Gruppen der Fabrikationsniethoden von Kistenkraft- 
papieren herausgebildet, die angelsachsische und die kontinental- 
europaische. Diese Methoden sowie die notwendigen Eigen- 
schaften der Kistenkraftpappe und die Entwicklung der Kraft- 
pappenfabrikation bis zu ihren neuesten Errungenschaften 
werden besprochen. Obwohl in Europa vielleicht nienials die 
groBe Entwicklung des Pappkistenkonsunis wie in -knerika 
erreicht werden kann, so erscheint eine betrachtliche Ver- 
grofierung des europaischen Kraftpappenniarktes doch mijglich 

Sitzung der  Faserstoffanalysen-Kommission. 
8. Dezember 1934, Waldhofhaus. 

Vorsitzender: nir. Dr. V. H o t t e n r o t h .  
Nach Clem Bericht des Vorsitzenden, Dir. Dr. V. H o t t e n -  

r o t  11, ist zur Gewinnung groWerer Heweglichkeit und zur 
l'rleichterung der Zusammenarbeit die Mitgliederzahl gelegent- 
lich der Neubildung der Kommission im Marz 1934 auf 14  
(davon 3 Auslander) eingeschrankt wordeii ; den -%rbeits- 
nusschufi bilden 6 Mitglieder. 

Tnter den Arbeiten des Berichtsjahres nahm die Aus- 
wertung der analytischen Arbeiten des Vorjahres, die zur 
Ausarbeitung von 10 M e r k b l a t t e r n  fiihrten, einen breiten 
Kauni ein. S Merkblatter liegexi bereits gedruckt vor. Merk- 
blatt 9 wird die Bestininiung von Holzgunimi behandeln, 
wobei als Zusatz eine Vorschrift iiber die Pentosan-  
bestininiuiig nach der Bromid-Bromat-Methode uiiter ge- 
nauer Normierung der Salzsauredestillation hinzugefiigt 
werden soll. Fur Merkblatt 10 sind die Quellungs- 
k r i t erie n vorgesehen. 

Von experimentellen Arbeiten wurden die Untersuchungen 
iiber die Pergament ie r fah igke i t  von Zellstoffen fort- 
gefiihrt . Zur Bestimmung der Pergamentierfahigkeit kommen 
cheniische Kennzahlen der Zellstoffe nicht in Betracht. Es 
bestehen zwar Anklange an eine gewisse Parallelitat bzgl. 
Pergamentierfahigkeit einerseits und Pentosangehalt sowie 
auch Quellungskriterien andererseits, jedoch wirken bei 
letzteren noch andere Faktoren mit. Nach NoZZ ist bei un- 
gebleichten Sulfitzellstoffen die Harte scheinbar nicht ma& 
gebend. Nach Hugglund spielt die chemische Zusammen- 

setzung zweifellos eirie gewisse Rolle, wobei vielleicht den1 
Pentosangehalt eine geringere Bedeutung zukonimt als den1 
Mannangehalt. - Die Pergamentierfahigkeit kann charak- 
terisiert werden durch Mahlgrad und Mahldauer ,  die bei 
genau norniierter Mahlung und Blattherstellung zur Erreichung 
der Perganientierschwelle erforderlich sind. I>er Vorschlag 
des Vorsitzenden, die Perganientierfahigkeit durch Angabe 
der beiden geniessenen Zahlen : Grad S.-R./Mahldauer in min 
(z.B. SO S.-R./45 niin oder nur S0,,45)lo) zu kennzeichnen, wird 
angenomineii. T-on Possanner halt es fur wahrscheinlich, 
daW sich bei Anwendung dieses Quotienten Beziehungen 
zwischen verschiedenen Mahlgeraten ergeben werden, was 
erhebliche Vereinfachungen init sich bringen wurde.- Es wirtl 
dem Vorschlag des Vorsitzenden entsprechend besehlossen, 
daB die Vorschriften iiber Mahlung, Blattbildung usw. von der 
Festigkeitskommission iibernommen werden sollen, der die 
Faserstoffanalysenkommission Zellstoffe niit festgestellten 
chemischen und physikalischen Kennzahlen zuleiten wird . 
Von Possanner  weist auf die Bedeutung von Druck untl 
Teniperatur bei der Blattherstellung auf die Pergamentier- 
f ahigkeit hin ; durch Bestimmung der Pergamentierschwelle 
a l s  F u n k t i o n  d e r  T e m p e r a t u r  bei gleichem Mahlgrad 
kann unter Umstanden ebenfalls eine Charakterisierung der 
Pergamentierfahigkeit erreicht werden, die - wenn hier 
GesetzniaBigkeiten gefunden werden - erheblich einfacher 
auszufiihren ware als die Charakterisierung durch Aufnahme 
der Mahlkurve. - Bez. der Bestimmung der Lage der Perga- 
mentierschwelle, d. h. also der Priifung der Fettdichtigkeit, 
wird beschlossen, in erster Linie die B 1 a s  e n pro  b e heran- 
zuziehen, wobei fur die nialjgebenden Faktoren, wie Flamnien- 
hohe und Entfernung des Blattes von der Flamnie, Vorschriften 
gegeben werden sollenl'). K o r n  empfiehlt, bei den geplanteii 
T'ntersuchungen parallel mit der Blasenprobe die Durchlassig- 
keitsprobe rorzunehnien, weil fettdichte Papiere mitunter die 
Blasenprobe nicht oder nur schwach zeigen. Vorsitzender 
schlagt vor, hinsichtlich der Durchlassigkeitsprobe sich den 
Ergebnissen der iZrbeit ron No11 und hragel1l) anzuschlieWen. 
Kumichel  regt an zu rersuchen, durch Anwendung der zur 
Restiinniung rler niittleren bzw. inaxinialen PorengroUe von 
Membranen, 17trafiltern usw. benutzten Wasser- bzw. Gas- 
durchlassigkeitspriifung zu einem zahlenniafiigen ilusdruck 
fur die Fettdichtigkeit zu gelangen, sowie die Verteilung der 
PorengroBen init Hilfe der van-Bemnzelen -Kurve zu er- 
fassen ; die -1ufnahnie tlieser Kurae hat vielleicht auch zur 
Charakterisierung von Holzern Bedeutung. 

In der anschlieaenden Besprechung iiber kleinere E i n  zel-  
he i ten  analyt iscl ier  N a t u r  wurde iiber den Vorschlag von 
Merlau,  bei der r-Cellulose-Bestimmung statt des im Merkblatt 
angegebenen a-Trichters Fritt-Filter zu verwenden, in dem 
Sinne entschieden, daU, wie schon in Merkblatt 4 vermerkt ist, 
gegen die Vermendung der Pritt-Filter keine Bedenken be- 
stehen, \Venn nachgewiesen mird, daki sie mit dem a-Trichter 
iihereilistiiiiriieiide n'erte liefern. %ur Frage der Harzschwie-  
r igke i ten  u7ird geplaiit, die im Darmstadter Institut begonne- 
lien Arbeiten von Borchers  fortfiihren zu lassen und nacli 
Moglichkeit in Zusammenarbeit mit geeigneten Stellen eine 
eingehende chemische T n t e r s u c h u n g  der Harze in Angriff 
zii nehnien. 

Dir. Dr. H o t t e n r o t h  tritt aus Gesundheitsriicksichten 
am 1. 1. 193.5 Ton der Leitung der Faserstoffanalysen-Koni- 
mission zuriick. 

Sitzung der  Festigkeitskommission. 
8. Dezember 1934. V D I  - Haus. 

Vorsitzender: Prof. von Possanner .  
Die Ergebnisse der im Berichtsjahr durchgefiihrten Ver- 

suche, iiber die Ing. Unger  bereits in1 FachausschuB berichtet 
hatte, werden von Prof. von Possanner  und Ing. Unger  
nochmals zusammengefafit und zur Diskussion gestellt. 

Zur Frage der Reproduzierbarke i t  d e r  J o k r o -  
niiihle empfiehlt B r e c h t ,  sich zunachst iiber die geforderte 

10) Grad S.-R. Grad Sc!,o:?per-Riegler. 
11) uber die Anmendung einer elektrisch geheizten Zylincler- 

fliche in dem genormten Gerat von NoZZ und Nagel, vgl. Papier- 
fabrikant 32, 277, 289 [1934]. 
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