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VERSAMMLUNGSBERICHTE brennen des Kartons an einem Ende treffen: geklebte Kartons

Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker
und ~Ingenieure.

Hauptversammlung.
Berlin, 6. bis 8. Dezember 1934, VDI-Haus.

Der Hauptversammlung ging die Sitzung des Fachaus-
schusses voraus.

Sitzung des Fachausschusses.
Vorsitzender: Dr. Sieber.

a) Unterausschull Papier.

Dr. H. Wenzl, Gretesch:
Fortschvittsbevicht.

Bericht iiber Bestrebungen und Fortschritte auf dem
Gebiet der Frischwasser- und Abwasser-Untersuchung,
Stoffanger, Verbesserungen und Zusatzeinrichtungen an Papier-
maschinen, Strohzellstoffherstellung und Hadern-
kocherei, Farbstoff- und Fiuillstoffverwendung, Papier-
leimung, Fabrikation wasserfester Papiere u. a., sowie
iiber die Entwicklung der chemischen und physikalischen
Papieruntersuchung.

, Entelektristerung von Drvuckpapier.

Die Elektrisierung beruht wahrscheinlich ausschlieBlich
auf Reibungselektrizitit, und da die FElektrisierbarkeit mit
dem Charakter des Papiers als Isolator zusammenhingt, ist
sie grundsitzlich allen Papieren eigen. Die Leitfahigkeit des
Papiers dndert sich stark mit dem Feuchtigkeitsgehalt. Fiir die
Erhaltung der elektrostatischen Aufladung ist daher der
Feuchtigkeitsgehalt des Papiers von ausschlaggebender Be-
deutung. Zur Vermeidung von Ubertrocknung muf3 deshalb
der Trocknungsvorgang auf der Papiermaschine sorgfaltig
kontrolliert werden. Der Wasserhaushalt des Papiers ist
durch seinen capillaren Aufbau bzw. durch die Dichtigkeit
des Papiergefiiges bedingt. Faktoren, die die Dichtigkeit des
Gefiiges beeinflussen, wie Mahlung, Leimung, Satinage, Fiill-
stoffzugabe, beeinflussen daher auch die Aufladung. Die
stoffliche Zusammensetzung des Papiers ist im allgemeinen
nur insofern von Bedeutung, als sie das Gefiige beeinflulit.
Gegenwart hygroskopischer Stoffe wirkt der Aufladung ent-
gegen. Verschiédene Entelektrisatoren zur Beseitigung elek-
trischer Ladungen auf elektrischem Wege werden besprochen, -—

, Novmierung dev Reiffestighettspriifung von Papter.”

Mit zunehmender Reildauer fallen die Festigkeitswerte
von Papier zunichst stark, schlieBlich annihernd gemiB einer
schwach geneigten Geraden ab. Die anfiangliche Abnahme ist
um so starker, je hoher die Bruchlast bzw. Reifllinge ist. Es
wird vorgeschlagen, bei der Bestimmung der ReiBfestigkeit
von Papier eine Zerreildauer von 20 sec { £ 5 sec), die den
Bediirfnissen der Praxis am besten gerecht wird, als Norm
einzufithren.

Aussprache: Auf Anfragen von Teschner und Unger
betreffs Schwierigkeiten bei der praktischen Durchfithrung
der Normung der Zerreilldauer erwidert Korn, dal} irgend-
eine Geschwindigkeit bei der Zerreif3priifung auf jeden Fall
eingehalten werden muB, und daB es bei einiger UYbung nicht
schwer fillt, statt der Klemmengeschwindigkeit die Zerreil3-
dauer innerhalb der erlaubten Grenzen innezuhalten. —

Prof. Korn, Berlin-Lankwitz: ,, Inwteweit lassen sich die
in den Papierpreislisten aufgefiihvien Sloffzusammensetzungen
und Hevstellungsverfahven am fevtigen Papier machweisen ?*

Die mikroskopische Unterscheidung zwischen gebleichten
und ungebleichten Zellstoffen, zwischen Sulfit- und
Natronzellstoffen im gebleichten und ungebleichten Zu-

, Aligemeiner Tdtigkeits- und

stande, sowie zwischen Braunschliff und WeiBschliff ist.

méglich!), wobei allerdings die Anteile der verschiedenen
Fasernarten nur auf etwa + 59, genau bestimmt werden
kénnen. Ob der in einem Papier enthaltene Holzschliff ge-
bleicht oder ungebleicht ist, kann dagegen bisher nicht fest-
gestellt werden. Ebensowenig ist der Nachweis mdglich, ob
zu einem Papier Spine oder Ausschull mit verarbeitet worden
ist. — Die Unterscheidung zwischen geklebten und unge-
klebten Kartons 1t sich in einfacher Weise durch An-

1) Vgl. auch Schulze, diese Ztschr. 47, 140 [1934].

blattern hierbei auf, Naturkartons nicht. Sind zum Kleben
stirke- oder dextrinhaltige Klebmittel verwendet worden,
so ist am Querschnitt des Papiers nach Eintauchen in vet-
diinnte Jodlosung infolge Blau- bzw. Violettfairbung der
Klebschichten auch festzustellen, aus wieviel Lagen der Karton
besteht. Bei auf der Rundsiebmaschine hergestellten Kartons
ist aber diese Frage meist nicht zu beantworten, da nur selten
die einzelnen Lagen des Kartons beim Kochen in Wasser
oder verdiinnter Natronlauge zur Trennung zu bringen sind. —
Durch Pragung in das fertige Papier eingedriickte Zeichen
lassen sich meist schon duBerlich infolge ihrer scharfen Um-
randungen von FEgoutteur-Wasserzeichen unterscheiden,
andernfalls durch ihr Verschwinden bei der Behandlung mit
Natronlauge. Molette-Wasserzeichen verhalten sich gegeniiber
Natronlauge teils wie Egoutteur-Wasserzeichen, teils wie
Pragungen, im letzteren Falle allerdings selten, ohne noch
sichtbare Spuren zu hinterlassen; bleiben sie jedoch in Natron-
lauge sichtbar, so ist mitunter eine sichere Unterscheidung von
Egoutteur-Wasserzeichen nicht méglich. Durch Aufdrucken
sogen, Wasserzeichenfarben erzeugte imitierte Wasserzeichen
lassen sich daran erkennen, daf} sie bei der Behandlung mit
organischen Ldsungsmitteln, wie Ather, Alkohol oder Benzol,
sehr schnell verschwinden. — Bei Papieren, die sowohl Tierleim
als auch Harzleim enthalten, ist eine einwandfreie Unter-
scheidung, ob der Tierleim bei der Stoffleimung zugegeben
oder durch nachtrigliche Behandlung auf das Papier gebracht
worden ist, meistens nicht moglich, vor allem 1aBt sich eine
nur schwache Oberflichenleimung bei gleichzeitiger Stoff-
leimung nicht als solche feststellen. —

b) Unterausschull Zellstoff.

Dr. Sieber, Groditz: ,, Vorldufiger Bevicht iiber die Ev-
gebmisse dev Messungen des spez. Gewichts von Zellstoffholz?).*’

An einer sehr grollen Anzahl von Fichtenholzproben
verschiedener TLander und Wuchsverhaltnisse wurde das
spez. Gewicht nach der Methode von Niethammer bestimmt.
Der Zweck des erhaltenen Zahlenmaterials war u. a. die Be-
urteilung des deutschen Holzes gegeniiber ausldndischen
Holzern und die Frage der Moglichkeit einer Giitesteigerung
des deutschen Holzes. Der Mittelwert aus samtlichen Versuchen
betrug 0,45 fm (abs. trockenes Holz). Wesentliche Unterschiede
nach dem Herkunftsland waren nicht feststellbar. Die nor-
dischen Hélzer sind etwas dichter, aber es fehlt bisher eigentlich
der Beweis, dal die sogen. hohere Ergiebigkeit des skandi-
navischen Holzes hierdurch bedingt ist. Die Frage der Hohe
der Zellstoffausbeute bei Holz verschiedener Dichte soll durch
weitere Versuche geklart werden.

¢) Unterausschufl Kraft-Wirme.

Prof. von Lassberg, Miinchen: ,,Forischvittsberichte mit
Lichtbildern.

An Hand von Lichtbildetrn werden zunéchst verschiedene
Sonderkesselsysteme (Veloxkessel, Loffler-Kessel, V.X.W.-
Strahlungskessel u. a.) besprochen. Das La-Mont-Verfahren
hat sich in letzter Zeit stark eingefiihrt; durch Einbau des
La-Mont-Systems in die Feuerrdume kann die Leistung vor-
handener Kessel gesteigert werden. Der Sulzer Einrohrkessel
hat eine ahnliche Entwicklung genomimen wie das La-Mont-
System. Die Kramer-Mithlenfeuerung, die einfacher ist als
die normale Kohlenstaubfeuerung, hat in letzter Zeit grofle
Beachtung gefunden. — Weiterhin geht Vortr. auf die fiir
verschiedene Industrien sehr niitzlichen Spiralvorwidrmer
der Aktiebolaget Rosenblads Patenter, sowie auf die neu-
artigen Gummirillen-PreB8walzen fir Zellstoffentwasse-
rungsmaschinen unter Wegfall der Filze ein.

d) Unterausschull Festigkeit.

Ing. Unger, Kothen: ,,Bevicht iiber die tm Bevichtsjahy
duvchgefiihvten Avbeiten.”

Gemal dem auf der letzten Hauptversammilung in der
Sitzung der Festigkeitskommission entwickelten Programm
wurde in einer moglichst groBen Anzahl von Versuchen die
Arbeitsweise der als deutsche Standardgerite gewdihlten
Jokromiihle (mit geriffelter Biichse) und des Rapid-Blatt-

2) Vgl. auch Sieber, Papierfabrikant 82, 97 [1934].
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bildners Kothen weiter untersucht?). — Die 4 benutzten
Jokromiihlen gaben fiir gebleichte Stoffe bei derselben Ver-
suchsperson gut iibereinstimmende Resultate; bei ungebleich-
ten Stoffen kamen etwas grofere Abweichungen vor. Nach
8 Monate langer taglich 8 std. Benutzung der Jokromiihle wurde
eine Festigkeitsabnahme der Zellstoffe von 4 bis 59, beobachtet.
Da kein Mahlgerat in seiner Mahlwirkung unveranderlich ist,
kann man die Abnutzung vielleicht durch einen Korrektur-
faktor unter Verwendung von 2 Teststoffen nach der von
H. Schwalbe®) vorgeschlagenen Rechnungsart beriicksich-
tigen. Die Jokromiihle differenziert ungebleiclite Zellstoffe
ungeniigend oder in anderer Weise als andere Mahlgerite,
z. B. die Kugelmiihle. Die Jokromiihle erfiillt somit auch bei
starker Benutzung die Forderung der Reproduzierbarkeit,
ev. nach Beseitigung einiger Mangel beim1 Aufschlagen; die
Frage der Differenzierung der Zellstoffe ist jedoch noch nicht
geklirt. — Bez. der Blattbildung im Rapid-Blattbildner
Ko6then wurde die Frage einer evtl. Anderung der Standard-
Bedingungen untersucht im Hinblick auf die Moglichkeit,
unter denselben Bedingungen wie Zellstoff auch Holzschliff
und geleimte oder gefiillte Stoffe zu priifen, sowie im Hinblick
auf die Bestrebungen, zu einer internationalen Einigung zu
gelangen. Holzschliffblatter und Blatter mit Zusitzen werden
am besten auf Karton getrocknet. Auf Karton getrocknete
Zellstoffblatter geben wegen der glatten Oberfliche etwas
hohere Festigkeit als siebgetrocknete, besonders bei hoheren
Mahlgraden. Unter der Voraussetzung des Nachweises, dal
durch Ubergang zur Kartontrocknung die Reproduzierbarkeit
nicht leidet, erscheint es nicht ausgeschlossen, daf} kiinftig
auch fiir reine Zellstoffblatter zur Kartontrocknung iiber-
gegangen wird; vielleicht ist auf dieser Basis eine Verstandigung
mit den nordischen und englischen Methoden der Blatther-
stellung moglich. Nach Vergleichsversuchen in Koéthen und
von Johannsson in QOestrand’) laufen die nach der schwe-
dischen und deutschen Blattbildungsmniethode erhaltenen
Festigkeitskurven parallel, erstere liegen jedoch hoéher. Die
Unterschiede beruhen auf der verschiedenen Art der Ent-
fernung des Wassers aus den Blattern. Die Jokro-Blattbildungs-
methode, bei der das Wasser aus den Blittern nur durch Ver-
damipfung entfernt wird, entspricht nicht den Verhaltnissen
bei der Papiermaschinenarbeit und ist daher fiir die Betriebs-
kontrolle in der Papierindustrie unbrauchbar. Die schwedische
und englische Methode ist wegen des umstdndlichen mehr-
maligen Abpressens der Blatter zwischen Léschpapier fiir die
schnelle Betriebskontrolle nicht geeignet. Wohl aber erfiillt
der , Rapid-Blattbildner Kothen'* diese Anforderungen, und es
ist zu wiinschen, dafl auf Grundlage der deutschen Methode eine
Annaherung an die Methoden anderer Lander erreicht wird.

Aussprachedy: Schmidt: Nach den Erfahrungen in der
Zellstoffabrik Waldhof werden die Unterschiede zwischen ver-
schiedenen Zellstoffen in der Jokromiihle zu sehr verwischt. —
Rieth: In Betriebshollindern kann die in der Kugelmiihle
beobachtete starke Differenzierung zwischen harten wund
weichen Stoffen nicht erreicht werden; erst seit Durchfithrung
der Mahlung mit dem Rieth-Hollinder konnten die Wiinsche
der Papiermacher befriedigt werden. — Von Possanmner: Fiir
wissenschaftliclie Versuche ist eine starke Differenzierung
erwiinscht. Fiir Betriebsversuche geniigt eine geringe Diffe-
renzierung, sofern die Streuung der Ergebnisse micht so grof3
ist, daf3 dadurch die Unterschiede zwischen verschiedenen
Zellstoffen vollkommen verwischt werden oder eine Verschie-
bung gegeniiber den Verhiltnissen im Hollander eintritt.
Bisher kann man ein diesbzgl. endgiiltiges Urteil iiber die
Jokromiihle noch nicht abgeben.

Hauptversammlung.

Geschaftlicher Teil.

Die Hauptversammlung wird vom Vorsitzenden, Dr.
H. Miiller-Clemm, eréffnet. — Im Bericht -des Geschéifts-
fithrers, Dr. Kumichel, der im Laufe des Jahres an die

3) Vgl. auch won Possanner u. Unger, Papierfabrikant 32,
Sonderausgabe und Auslandsheft, 34 [1934].

1) Vgl. Papierfabrikant 82, 146 [1934].

% Vgl. auch Johannsson, ebenda 32, 241 [1934].

%) Vgl. auch die Aussprache in der Festigkeitskommission, s.w.u.

Stelle von Herrn Dr. Opfermann getreten ist, wird unter
anderemn iiber geplante Mafnahmen des Vorstandes zur For-
derung wissenschaftlicher Arbeit und zur Herstellung einer
engeren Verbindung des Vereins mit der heranwachsenden
akademischen Jugend berichtet; ein zu diesem Zwecke ein-
gesetzter Ausschufl (Prof. Brecht, Prof. v. Possanner, Dr.Sieber)
hat diesbzgl. Vorschlige ausgearbeitet. Bei der Bildung von
technischen Ausschiissen zur Beratung der Reichsstellen hat
Dr. Wenzl den Leimausschul3 fiir die Papierindustrie
iibernommen. Zur Vertretung des Fachausschusses, Unter-
ausschufl fiir Papierfabrikation, im Deutschen Verband fiir
Materialpriifungen der Technik sind Dr. Wenzl und Prof. Korn
in den Unterausschuf} ,,Papier”* dieses Verbandes eingetreten. —
Dem Bericht des Kassenwartes, Dir. Schacht, zufolge
ist der Mitgliederbestand im wesentlichen unveriandert ge-
blieben (741). Die FEinnahmen betrugen im Berichtsjahr
23 378,87 RM., die Ausgaben 28 617,51 RM., entsprechend
einem Verlust 1933 von 5 238,64 RM. Das freie -Vermégen des
Vereins betrdgt somit unter Auflésung des Zellstoffabrik-
Waldhof-Fonds 184,75 RM. Dazu kommt der Dr.-Hans-
Clemm-Fonds mit den aufgelaufenen Zinsen (insgesamt
14 975,52 RM.), so daf} das Gesamtvermogen des Vereins
am 1, 1.1934 15160,27 RM. betragt. — Der Vorsitzende des
Facliausschusses, Dr. Sieber, weist in seinem Bericht
u. a. auf die im Berichtsjahr durchgefithrte durchgreifende
Neuerung des Fachausschusses hin. Die Leitung des Fach-
ausschusses ist jetzt von der Geschaftsfithrung getrennt.
Der Ausschuf} fiir Sulfat- und Natronzellstoff wurde mit dem
Ausschuf} fiir Sulfitzellstoff vereinigt. Aufgabe des Fachaus-
schusses ist die Bearbeitung von Fragen praktischer und tech-
nischer Bedeutung, keine Konkurrenz mit den Hochschul-
instituten. — Die Zahl der Bezirksgruppen hat sich im
Laufe des Jahres um die Westdeutsche Bezirksgruppe und um
die Bayerische Bezirksgruppe vermehrt.

Anlafllich seines bevorstehenden 25jihrigen Dienst-
jubildumns in Koéthen wird Prof. von Possanner zum FEhren-
mitglied des Vereins ernannt.

Wissenschaftlicher Teil.

Prof. H. Emde, Konigsberg: , ,Harzsduren des Fichien-
holzes wnd thr Schicksal bei dev Fabvikation des Sulfitzellstoffs.”
(Unter Mitarbeit von H. Schartner)

Veranlassung fiir die Untersuchungen des Vortr. war die
Priiffung der medizinischen Frage, ob die in den Ablaugen der
Konigsberger Zellstoff-Fabriken enthaltenen Harzsiduren fiir
die Haffkrankheit verantwortlich zu machen sind. Die
physiologische Priifung auf das Vorliegen von Kiemen- oder
Nervengiften erfolgte unter Mitarbeit von Dr. Danneel an
TFischen bzw. Miickenlarven. Fiir die chemische Untersuchung
der Harzsauren in der Sulfitablauge wurde ein neuer Extrak-
tionsapparat zur Extraktion groBerer Mengen Lauge mit
Losungsmitteln, die leichter als Wasser sind, konstruiert. Trotz
verfeinerter Extraktions- und Destillationsmethoden lie3 sich
jedoch Abietinsaure, auf die sich die medizinische Hypothese
stiitzt, weder chemisch noch physiologisch in der Ablauge nach-
weisen. — Das Sulfitlaugenlakton (Tollens, Holmberg,
Evdtmann), das bisher nur als Bestandteil der Ablauge bekannt
ist, wurde vom Vortr. auch als Bestandteil des Fichtenharzes
festgestellt. Austausch von Proben zwischen Konigsberg und
Tokio ergab, dall es mit dem Tsuga-Resinol von Kawamura?)
identisch ist. Als Bruttoformel wurde vom Vortr. gefunden
C,oH,;,0, Das Lakton ist gegeniiber Fischen und Miicken-
larven physiologisch unwirksam. — Vortr. geht dann auf die
Frage des Schicksals der Harzsiuren des Fichtenholzes ein,
die in der Sulfitablauge nicht mehr nachweisbar sind. Das
Harz, das in die Zellstoffabriken gelangt, ist von dem
jungen Fichtenharz aus Harzfliissen, das den bisherigen chemi-
schen Untersuchungen iiber Fichtenharz zugrunde lag, erheblich
verschieden, indem es bereits eine 100—120 jahrige Alterung
durchgemacht hat. Die im Harzbalsam gebildeten Siuren
unterliegen hierbei einem Umwandlungsprozef3, der sich u. a.
in Anderungen des optischen Drehungsvermégens auflert. Unter
Beriicksichtigung der Ergebnisse von La Lande §r.8) iiber die

") Kawamura, Bull. Imp. Forestry Experim. Station Nr. 31
[1931].
%) La Lande jr., Ind. Engng. Chem. 26, 678 [1934].
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Pyrolyse der Abietinsiure erscheint es wahrscheinlich, dal} es
sich bei der rechtsdrehenden Siebspanharz-Abietinsiure wmn
Pyroabietinsaute handelt, die unter physiologischen Bedin-
gungen entstanden ist. Man kann somit folgende Vorginge
annehmen: Die Iavopimarsiure des Fichtenharzes wird z. T.
oxydiert, z. T. iiber a-Pimarabietinsdure zu Abietinsaure isome-
risiert und weiter in Pyroabietinsare umgewandelt. An Hand
der Ruzickaschen Abietinsaure-Formel wird der Mechanismus
dieser Umwandlungen erértert. Die Biosynthese von Harz und
Terpentinél ist wahrscheinlich gekoppelt. Wahrend der Sulfit-
kochung wird die Isomerisation zur Abietinsiaure vollstandig.
Diese wandert dann aber nicht 1nit der Launge, sondern 1nit
dem Zellstoff. Aliphatische Fettsiuren, die neben Harzsiuren
im Petrolather- oder Ather-Extrakt des Papierholzes vor-
komuten, finden sich dagegen in den Sulfitablaugen.

Aussprache: Hagglund: Der grofite Teil des Harzes
im Zellstoff haftet nicht an den Tracheiden, sondern an den
Parenchymzellen. Dieser Teil kann fiir sich entfernt werden.
Es fragt sich, ob etwa das Harz von den Parenchymazellen
aufgefangen wird. — Emde : Die oberflachenaktive und hydro-
phobe Abietinsaure heftet sich adsorptiv an die Fasern, weil
die Lauge kein Losungsmittel fiir sie ist. Mit fortschreitender
Oxydation der Abietinsaure wird eine Reihe von Ubergangs-
stufen mit abnehmender Hydrophobie durchlaufen. Die
.,Harzfehler* werden offenbar verursacht durch ungeniigend
gealtertes Harz. Dal} wesentliche Harzmengen in die Wasch-
wasser gehen, ist unwahrscheinlich. — I,auber: Die alte
Praxis des Zellstoffabrikanten, durch Ablagernlassen des
Holzes das Harz so zu veridndern, daf3 es nicht miehr sclhiadet,
hat jetzt eine wissenschaftliche Bestitigung gefunden. -—
Sieber weist auf friiliere eigene Frgebnisse hin, wonach die
Hauptmenge des Harzes im Zellstoff verbleibt. — Rieth:
Fs konnen doch erhebliche Mengen von Harzen in die Wasch-
wasser gehen, vielleicht infolge Bildung von Resinaten mit
dem Haértebildner. — Wenzel: Es kommt dabei auf den pg
der Waschwdsser an. —

Prof. T.. Hagglund, Stockholm: ,,Uber den Einfluf der
Holzbeschaffenheit auf die Ausbeute und Qualitdt dev Sulfit- und
Sulfatzelistoffe. ?)

Trotzdem die Bedeutung der IHolzeigenschaften fiir Aus-
beute und Qualitit des Zellstoffs und Papiers wohl bekannt
ist, finden sich in der Literatur keine einigermalen zuver-
lassigen Angaben, wie das Holz beschaffen sein soll, um fiir
die Zellstofferzengung gut zu sein. In Schweden ist diese
Frage jetzt sehr aktuell, und zwar wurde sie von der Forst-
wirtschaft angeregt. Daf} die morphologischen Eigenschaften
der Faser fiir die Zellstoffqualitat ausschlaggebend sind, ist
eine vielfach verbreitete Meinung, ist aber in der Literatur
nicht belegt und sicher nicht allgemiein giiltig. Eigentlich
ist diese wichtige Frage {iberhaupt nicht untersucht worden.
Vortr. hat fiir eine groflere Anzahl von Fichten- und Kiefern-
holzproben von verschiedenemn Standort und verschiedener
Lage im Stamme die physikalischen und chemischen Eigen-
schaften des Holzes, sowie Ausbeute und Qualitiat der daraus
gewonnenen Sulfit- und Sulfatzellstoffe untersucht. — Das
Volumgewicht von typisch schnellwiichsigem Fichtenholz
ist auffallend klein, und das Holz enthailt relativ wenig Spat-
holz. Die Fasern des schuellwiiclisigen Holzes sind kiirzer und
dabei breiter; das Verhiltnis Lange : Breite, dal3 fiir die Festig-
keit des Papiers von Bedeutung ist, betrug fiir die schnell-
wiichsigen Hélzer 45—-60, wahrend es fiir die iibrigen zwischen
75 und 90 schwankte. Finzelne Fichtenholzer enthielten sehr
viel Harz. Der in einem Fall gefundene Gesamtextraktgehalt
von 7,04 9, (6,89 % Atherextrakt und 0,15 9, Acetonextrakt)
war jedoch fiir die Sulfitzellstoffabrikation in keiner Weise
schadlich, da fiir den Sulfitaufschlull nicht die Menge des
Atherextraktes, sondern diejenige des Acetonextraktes mafB-
gebend ist; die aus diesen harzreichen Holzern hergestellten
Sulfitzellstoffe enthielten bemerkenswerterweise nur wenig
Atherextrakt. Der Ligningehalt ist in1 gleichen Stamin ziemlich

- konstant, der Pentosangehalt steigt von unten nach oben
manchmal um 1 9,; auch der Gehalt an verseifbarem Acetyl
schwankt ein wenig. — Bei Kiefernholz setzt die Kernholz-
bildung um so spiter ein, je nérdlicher der Standort ist. Die

") Vgl. auch Higglund, Svensk Pappers-Tidn. 37,

196 [1934].

133, 164,

Faserlange schwankt erheblich, die niittlere Faserbreite ist
relativ konstant. Holz alterer Baume zeigt in der Regel lingere
und diinnere Fasern. Die Kiefern-Fasern sind erheblicl
kiirzer als die Fichten-Fasern, die Breite ist ungefahr dieselbe.
Die Extraktmengen schwanken stark, der Ascliengehalt ist
nngefihr derselbe, der Pentosangehalt durchweg 1-—29/ gréBer
als bei Fichtenholz. — Dije Ausbeute (in 9, auf absol. trockenes
Holz gerechnet) bei der Herstellung von Sulfitzellstoff aus
Fichtenholz war bei gleichem AufschluBlgrad fiir schnell-
wiichsiges Holz 2—39, geringer. Die Stoffc aus schnell-
wiichsigen1 Holz sind relativ schwer mahlbar und in jeder
Hinsicht schwicher, was besonders bei den Werten fiir die
EinreiBfestigkeit deutlich wird. Die geringe EinreiBfestigkeit
beruht wahrscheinlicli auf der Kiirze und Breite der Fasern.
Doch ist fiir die Festigkeit weder das Verhiltnis Linge : Breite
noch die Faserlange allein niallgebend ; ein bedeutsamer Faktor
ist wahrscheinlich der proz. Anteil an Spitholz. — Bei der
Herstellung von Sulfatzellstoff aus Fichtenholz ist die
Kochzeit zur Erreichung desselben Aufsclilulgrades bei schnell-
wiichsigem Holz wesentlich gréer als bei den anderen, vielleicht
mit Ausnahme der sehr tragwiichsigen Holzer. Die Zellstoffe
aus schnellwiichsigen Holzern lassen sich langsamer mahlen.
Reiflinge und Berstdruck sind recht koustant, die Einreil3-
festigkeit ist bei schnellwiichsigem und kurzfaserigem schlechter.
— Bei der Herstellung von Sulfatzellstoff aus Kiefern-
holz ist die Kochzeit zur Erreichung desselben Aufschluf-
grades praktisch gleich groB, die Ausbeute dabei jedoch sehr
verschieden. Die bei Fichten-Sulfit- und Sulfatzellstoff
innige Beziehung zwischen Ligningehalt und Ausbeute ist bei
Kiefer nicht oder jedenfalls in der Regel nicht beobaclitet.
Auch zwischen Pentosangehalt und Ausbeute bestehen
keine festen Beziehungen. Holz oberhalb der Kronengrenze
gibt im allgemeinen Zellstoffe, die schwerer zu mahlen sind
als Stoffe vom iibrigen Stamum. Die Fichten-Sulfatzellstoffe
geben durchschnittlich 20 9%, hohere Werte von Reifllange und
Berstdruck als die Kiefern-Sulfatzellstoffe; bez. der Einreil3-
festigkeit ist der Unterschied seltsamerweise unbedeutend.

Aussprache: Deutsch: Die Untersuchungen des Vortr.
bestatigen die Erfahrung der Praxis, dal} bei der Herstellung
von Sulfitzellstoff langsam gewachsenes TFichtenholz die
groBten Ausbeuten gibt. — Trendelenburg weist auf eigene
Untersuchungen iiber die Figenschaften von deutschen
Fichten- und Kiefernhtlzern und auf die Frage der kiinftigen
Erziehung der Bestande hin. Der Spatholzanteil ist wichtig,
weil im Spatholz der Micellbau ein anderer ist als im Friihholz.
— Liidtke: Beobachtungen an Strohstoffen ergaben gleichfalls
ein Konformgehen des Aufbaus der Zellwand mit den Umwelt-
bedingungen. —

Prof. W. Brecht, Darmstadt: , Avbeiten an einem Ver-
suchs-Holzschleifer.*

Nach kurzer Beschreibung der an der Technischen Hoch-
schule Darmstadt eingerichteten Versuchs-Holzschleiferei wird
itber die getneinsam mit Tvenschel und W. Miiller durchgefiihrten
Untersuchungen berichtet. Zunichst wird an Hand von
Kurven und Tabellen der Einflul des Schleifdruckes, der
Steingeschwindigkeit und der wirklichen Iinge der Schleifzone
auf Energiewirtschaft und Stoffeigenschaften beim Kalt-
schleifverfahren besproclien. Weiterhin wurden FEnergie-
verhidltnisse und Stoffeigenschaften beim Arbeiten mit ver-
schiedenen Schliffwinkeln im XKalt- und HeiBschliff-
verfahren gepriift. Untersucliung der Frage, welche Umni-
stdnde im einzelnen vom Kaltschliff ausgehend zu den Vorteilen
des Heilschleifens fithren, ergaben, daB man unter vélliger
Gleichhaltung aller iibrigen Arbeitsbedingungen allein durch
Erhohung der Spritzwassertemperatur von XKaltschliff zu
typischem HeiBschliff gelangen kann. Es wird daher empfohlen,
die laufende Priiffung der Riickwassertemperatur in die
Betriebskontrolle der Schleiferei einzubeziehen und fiir die
Vermeidung von Wirmeverlusten der Schliffbreie und Riick-
wasser zu sorgen. Bei gleicher Trogtemperatur iibt Steigerung
der Trog-Stoffdichte auf die Stoffgiite einen ungiinstigen
Einfluf aus. Als Erklarung fiir dies Verhalten, das unter
allen Arbeitsmoglichkeiten dem Diinnwarmschliff den besten
Platz anweist, kann die Beobachtung dienen, dafl die vom
Stein in die Schleifzone geférderte Fliissigkeitsmenge, die fiir
die dort herrschenden thermischen und mechanischen Vorginge
mallgebend ist, mit steigender Trogstoffdichte stark abnimmt. —
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Prof. Reinhold, GieBlen: ,,Uber Papievholzfragen."

Bei einem jahrlichen Durchschnittsverbrauch an Papierholz
von 8-—10 Millionen Raummeter mufliten 5-—6 Millionen
Raummeter aus dem Auslande bezogen werden, wihrend aus
deutschen Waildern nur 3—4 Millionen zur Verwendung
gelangten. Auch in Zukunft wird es nicht méglich sein, auf
die Finfuhr auslindischen Papierholzes zu verzichten, da der
Holzanfall aus dem deutschen Wald in erster Linie zu dem
wertvolleren Bauholz aufgearbeitet werden und andererseits
die Wettbewerbsfahigkeit der deutschen Papierindustrie mit
dem Auslande erhalten bleiben muB. Immmerhin bestehen
verschiedene Moéglichkeiten zur vermehrten Bereitstellung
von einheimischem Papierholz, z. B. die starkere Heranziehung
von solchem Fichtenholz, das bisher, hauptsichlich wegen der
zu hohen Frachtkosten, als Brennholz Verwendung gefunden
hat. Durch eisenbahntarifliche Mafnahmen wird man ost-
deutschem Kiefernholz den Weg mnach dem Westen frei
machen und entsprechende Mengen Fichtengrubenholz, das
sehr wohl als Papierholz verwendet werden kann, der Zellstoff-
industrie zufiiliren kénnen. Die Ausbeute an Zellstoff sollte
sich durch Verbesserung der Kochverfahren noch steigern
lassen. Im Verein mit gewissen Umnistellungen in der Forst-
wirtschaft und nach entsprechender Markt- und Preisordnung
lieBe sich so im Verlauf der nichsten Jahrzehnte vielleicht der
Fichten-Papierholzanfall auf 5—6 Millionen Raummeter bringen.
Eine sofort wirksame Erleichterung der Bedarfsdeckung an
Papierholz wiirde die vermehrte Verwendung von Kiefern-
Papierholz, in zweiter, aber weniger aussichtsreicher Linie
auch die von I.aubholz (Rotbuche) bedeuten.

Aussprache: Ortegel betont die nationalwirtschaftliche
Bedeutung der Nutzbarmachung von Kiefernholz, Buchenholz
u. a. fiir die Papiererzeugung sowie die Aktualitat der inlan-
dischen Beschaffung groflerer Gerbstoffniengen. —-

G. A. Hall, Stockholm: ,,Uber die Evzeugung von schweven
Kraftpapieven fiivr Wellpappkisten.”

Durch die verschiedenen Forderungen und Vorschriften
der internationalen Transportgesellschaften haben sich zwei
grole Gruppen der Fabrikationsmethoden von Kistenkraft-
papieren herausgebildet, die angelsichsische und die kontinental-
europiische. Diese Methoden sowie die notwendigen Eigen-
schaften der Kistenkraftpappe und die Entwicklung der Kraft-
pappenfabrikation bis zu ihren neuesten FErrungenschaften
werden besprochen. Obwohl in Europa vielleicht niemals die
groBe Entwicklung des Pappkistenkonsums wie in Anierika
erreicht werden kann, so erscheint eine betriachtliche Ver-
groBerung des europaischen Kraftpappenmarktes doch moglich

Sitzung der Faserstoffanalysen-Kommission.
8. Dezember 1934, Waldhofhaus.
Vorsitzender: Dir. Dr. V. Hottenroth.

Nach dem Bericht des Vorsitzenden, Dir. Dr. V. Hotten-
rotl, ist zur Gewinnung grollerer Beweglichkeit und zur
Tirleichterung der Zusammenarbeit die Mitgliederzahl gelegent-
lich der Neubildung der Kommission im Marz 1934 auf 14
(davon 3 Auslinder) eingeschrinkt worden; den Arbeits-
ausschull bilden 6 Mitglieder.

Unter den Arbeiten des Berichtsjahres nahm die Aus-
wertung der analytischen Arbeiten des Vorjahres, die zur
Ausarbeitung von 10 Merkblattern fithrten, einen breiten
Raum ein. 8 Merkblitter liegen bereits gedruckt vor. Merk-
blatt 9 wird die Bestimmung von Holzgummi behandeln,
wobei als Zusatz eine Vorschrift iiber die Pentosan-
bestimmung nach der Bromid-Bromat-Methode unter ge-
nauer Normierung der Salzsiuredestillation hinzugefiigt
werden soll. Fiir Merkblatt 10 sind die Quellungs-
kriterien vorgesehen.

Von experimentellen Arbeiten wurden die Untersuchungen
iiber die Pergamentierfahigkeit von Zellstoffen fort-
gefithrt. Zur Bestimmung der Pergamentierfihigkeit kommen
chemische Kennzahlen der Zellstoffe nicht in Betracht. Es
bestehen zwar Anklange an eine gewisse Parallelitit bzgl.
Pergamentierfahigkeit einerseits und Pentosangehalt sowie
auch Quellungskriterien andererseits, jedoch wirken bei
letzteren noch andere Faktoren mit. Nach Noll ist bei un-
gebleichten Sulfitzellstoffen die Harte scheinbar nicht mal-
gebend. Nach Hdgglund spielt die chemische Zusammen-
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setzung zweifellos einle gewisse Rolle, wobei vielleicht dem
Pentosangehalt eine geringere Bedeutung zukommt als dem
Mannangehalt. — Die Pergamentierfihigkeit kann charak-
terisiert werden durch Mahlgrad und Mahldauer, die bei
genau normierter Mahlung und Blattherstellung zur Erreichung
der Pergamentierschwelle erforderlich sind. Der Vorschlag
des Vorsitzenden, die Pergamentierfihigkeit durch Angabe
der beiden geinessenen Zahlen: Grad S.-R./Mahldauer in min
(z.B. 80 S.-R./45 min oder nur 80/45)1%) zu kennzeichnen, wird
angenonunen. Von Possanner halt es fiir wahrscheinlicl,
dall sich bei Anwendung dieses Quotienten Beziehungen
zwischen verschiedenen Mahlgeraten ergeben werden, was
erhebliche Vereinfachungen mit sich bringen wiirde.— Es wird
dem Vorschlag des Vorsitzenden entsprechend beschlossen,
daBl die Vorschriften {iber Mahlung, Blattbildung usw. von der
Festigkeitskommission tibernommen werden sollen, der die
Faserstoffanalysenkommission Zellstoffe mit festgestellten
chemischen und physikalischen Kennzahlen zuleiten wird.
Von Possanner weist auf die Bedeutung von Druck und
Temperatur bei der Blattherstellung auf die Pergainentier-
fahigkeit hin; durch Bestimmung der Pergamentierschwelle
als Funktion der Temperatur bei gleichem Mahlgrad
kann unter Umstanden ebenfalls eine Charakterisierung der
Pergamentierfahigkeit erreicht werden, die — wenn hier
Gesetzmaifligkeiten gefunden werden erheblich einfacher
auszufithren wire als die Charakterisierung durch Aufnahme
der Malhlkurve. — Bez. der Bestimmung der Lage der Perga-
mentierschwelle, d.h. also der Priifung der Fettdichtigkeit,
wird beschlossen, in erster Linie die Blasenprobe heran-
zuzielien, wobei fiir die mafligebenden Faktoren, wie Flammen-
héhe und Entfernung des Blattes von der Flamme, Vorschriften
gegeben werden sollen!'). Korn empfiehlt, bei den geplanten
Untersuchungen parallel mit der Blasenprobe die Durchléssig-
keitsprobe vorzunehmen, weil fettdichte Papiere mitunter die
Blasenprobe nicht oder nur schwach zeigen. Vorsitzender
schlagt vor, hinsichtlich der Durchlassigkeitsprobe sich den
Ergebnissen der Arbeit von No// und Nagel!l) anzuschlielen.
Kumichel regt an zu versuchen, durch Anwendung der zur
Bestimmung der mittleren bzw. maximalen Porengréfle von
Membranen, Ultrafiltern  usw. benutzten Wasser- bzw. Gas-
durchlassigkeitspriifung zu einem zahlenmafligen Ausdruck
fiir die Fettdichtigkeit zu gelangen, sowie die Verteilung der
Porengroflen mit Hilfe der van-Bemmelen-Kurve zu er-
fassen; die Aufnahme dieser Kurve hat vielleicht auch zur
Charakterisierung von Hoélzern Bedeutung.

In der anschliefenden Besprechung iiber kleinere Einzel-
hheiten analytischer Natur wurde tiber den Vorschlag von
Merlau, bei der «-Cellulose-Bestimmung statt des im Merkblatt
angegebenen a-Trichters Fritt-Filter zu verwenden, in dem
Sinne entschieden, dal3, wie schon in Merkblatt 4 vermerkt ist,
gegen die Verwendung der Fritt-Filter keine Bedenken be-
stehen, wenn nachgewiesen wird, dall sie mit dem «-Trichter
iibereinstimmiende Werte liefern. Zur Frage der Harzschwie-
rigkeiten wird geplant, die im Darmstéadter Institut begonne-
nen Arbeiten von Borchers fortfithren zu lassen und nach
Moglichkeit in Zusammenarbeit mit geeigneten Stellen eine
eingehende chemische Untersuchung der Harze in Angriff
zn nehnien.

Dir. Dr. Hottenroth tritt aus Gesundheitsriicksichten
am 1. 1. 1935 von der Leitung der Faserstoffanalysen-Kom-
mission zuriick.

Sitzung der Festigkeitskommission.
8. Dezember 1934. VDI-Haus.

Vorsitzender: Prof. von Possanner,

Die Ergebnisse der im Berichtsjahr durchgefiihrten Ver-
suche, iiber die Ing. Unger bereits im Fachausschuf3 berichtet
hatte, werden von Prof. von Possanner und Ing, U nger
nochmals zusammengefat und zur Diskussion gestellt.

Zur Frage der Reproduzierbarkeit der Jokro-
miihle empfiehlt Brecht, sich zunichst tiber die geforderte

1) Grad S.-R. = Grad Sclopper- Riegler.

11y Uber die Anwendung einer elektrisch geheizten Zylinder-
fliche in dem genormten Gerdt von Noll und Nagel, vgl. Papier-
fabrikant 32, 277, 289 [1934].





